www.plcspace.pl Szkota PLC www.mistrzplc.pl

Zatozenia projektowe
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Sq cztery tryby pracy (Auto, Manual, Stop, Error)

Tryb pracy jest wybierany za pomocg przyciskéw Auto, Manual

Linia zostaje uruchomiona w wybranym trybie dopiero po nacisnieciu przycisku Start

Linia zostaje zatrzymana w momencie nacisniecia przycisku Stop

Przed uruchomieniem linii w trybie Auto syrena alarmowa (AlarmSiren) powinna by¢
wigczona na 5 sekund. Wwczas moze nastgpic ruch transporterow.

Jednoczesne wcisniecie przycisku Start i Stop nie moze spowodowaé uruchomienia linii
Wiaczenie zasilania dla sterownika nie moze spowodowad uruchomienia linii

Linia nie moze by¢ uruchomiona, jezeli pojawit sie jakikolwiek btgd

Zmiana trybu w trakcie pracy linii powoduje natychmiastowe zatrzymanie linii. Jest to btad i
nalezy wtgczy¢ czerwong lampe (RedVSI) na kolumnie sygnalizacyjnej

. Nacisniecie przycisku bezpieczenstwa (E-Stop) powoduje natychmiastowe zatrzymanie linii.

Jest to btad i nalezy wtgczy¢ czerwong lampe (RedVSI) na kolumnie sygnalizacyjnej

Jezeli wystepuje btad, to podswietlenie przycisku Reset powinno pulsowad z czestotliwoscia
0,5Hz.

Usuniecie btedu jest mozliwe poprzez potwierdzenie jego w wyniku nacisniecia przycisku
Reset

Jezeli linia zostata uruchomiona (linia dziata w trybie Auto lub Manual), to nalezy wtaczyc
zielong lampe (GreenVSl) na kolumnie sygnalizacyjnej

Jezeli linia zostata uruchomiona (linia dziata w trybie Auto lub Manual), to nalezy witaczy¢
biata diode LED (White) znajdujgca sie pomiedzy przyciskami Start i Stop

Jezeli linia pracuje w trybie Manual, to nalezy dodatkowo wtgczy¢ pomaraniczowy lampe
(YellowVSl) na kolumnie sygnalizacyjnej, ktéra powinna pulsowad z czestotliwoscig 1Hz.
Jezeli linia pracuje w trybie Manual, to biata dioda LED znajdujgca sie pomiedzy przyciskami
Start i Stop powinna swiecic z jasnoscig 50%.

W trybie Auto przycisk od wyboru tego trybu powinien by¢ podswietlony za pomoca
Autolight,

W trybie Manual przycisk od wyboru tego trybu powinien by¢ podswietlony za pomoca
Manuallight,

W trybie Manual transportery mogg by¢ uruchomione w momencie ustawienia
potencjometru Direction w pozycji srodkowej

W trybie Manual kierunek ruchu transporteréw jest wybierany za pomocg potencjometru
Direction. Skrajna lewa pozycja potencjometru, to ruch transporteréw w kierunku odbiornika
palet R3 (kierunek Forward). Skrajna prawa pozycja potencjometru, to ruch transporteréw w
kierunku odbiornika palet R1 (kierunek Back). Ustawienie potencjometru w pozycji
Srodkowej powoduje, ze transportery zatrzymuijg sie.

W trybie Auto linie nie moze byé uruchomiona, gdy jakikolwiek czujnik wykrywa obiekt

W trybie Auto przenosniki moga transportowac palete tylko w kierunku odbiornika R3

W trybie Auto transporter T1 jest uruchamiany w momencie, gdy czujnik D1 wykrywa obiekt.
Nalezy dobrac taki czas wtgczenia transportera, aby paleta mogta opuscié transporter

W trybie Auto transporter T2 jest uruchamiany w momencie, gdy czujnik D2 wykrywa obiekt.
Nalezy dobrac taki czas wtgczenia transportera, aby paleta mogta opuscic¢ transporter

W trybie Auto transporter T3 jest uruchamiany w momencie, gdy czujnik D3 wykrywa obiekt.
Nalezy dobrac taki czas wtgczenia transportera, aby paleta mogta opuscic¢ transporter
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26. W trybie Auto paleta jest umieszczana na transporter w momencie, gdy czujnik D1 nie
wykrywa zadnego obiektu

27. Zakonczenie produkcji (dostepne tylko w trybie Auto) jest mozliwe po nacisnieciu przycisku
Finish.

28. W trybie Manual odbiorniki palet (R1 oraz R3) powinny by¢ aktywne caty czas

29. W trybie Auto odbiornik R3 powinien by¢ aktywny na czas 2 sekund od momentu pojawienia
sie zbocza narastajgcego na czujniku D3

30. Nalezy mierzy¢ czas pracy linii w kazdym z dostepnych trybdéw pracy

31. Nalezy mierzy¢ czas pracy kazdego z transporterow.

32. Jezeli zostat osiggniety czas pracy transporteréow zwigzany z kolejnym przegladem, to
pomaranczowa kolumna sygnalizacyjna (YellowVSI) powinna pulsowaé z czestotliwosciag

0,25Hz.

33. W trybie Auto nalezy mierzy¢ czas transportu pomiedzy czujnikami:
a) D1-D2
b) D2-D3

34. W trybie Auto usuniecie palety z linii powoduje btad

35. Nalezy zlicza¢ liczbe wiaczen kazdego z trybow pracy

36. Nalezy zliczaé liczbe wcisnie¢ przycisku bezpieczenstwa (E-Stop)

37. Nalezy zliczac liczbe transportowanych palet w trybie Auto oraz Manual
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